EKOGASKET seaing ecnoiogies

Montaz zapouzdrenych krouzku

Zapouzdiené krouzky se skladaji z elastomeroveho jadra a tenké FEP nebo PTFE obalky. Ve srovnani
s jadrem ma obalka omezenou pruznost. Jeji poskozeni mlze znatelné ovlivnit provozni viastnosti tésnéni.
Proto je potfeba postupovat opatrné zvlasté pfi montazi do drazek, kde je vyzadovano stlaeni ¢i roztazeni
tésniciho krouzku.

Obecné problémy montaze

Zlomeni_obalky ohybem, skladanim, kroucenim apod. zpusobuje nerovny tésnici povrch krouzku a brani
jeho efektivnimu stlageni.

Mechanické posSkozeni obalky pouzitim ostrého montazniho nastroje, nerovnomérnym roztazenim krouzku
nebo montazi pres ostré hrany a otfepy. Dochazi k poskrabani, ztenceni nebo roztrzeni obalky, coz snizuje
schopnost hermetizace a zhorSuje chemickou odolnost tésnéni.

Klicové momenty montaze

1. Peclivé vybrany zplsob ohfevu tésnéni k jeho zmék&eni, aby se zmenSila sila potfebna k natazeni
nebo stlaceni krouzku.

2. Ujisténi se vtom, Zze montazni mista nemaji ostré hrany a drsnost povrchu je 0,762 mikrometru
v drazce a 0,381 mikrometrd na hrideli.

ZjednodusSeni montaze ohfevem
Horka voda (doporu¢eno)

1. Ohfejte vodu na 100 °C (snazte se zachovat stabilni teplotu).

2. Umistéte krouzky do horké vody (doba ponofeni neni omezena).
3. Krouzky nahfivejte minimalné 3 minuty.
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Krouzek vyjméte z horké vody bezprostfedné pfed jeho montazi.

Namontuijte krouzek rychleji, nez znovu ochladne a obalka ztuhne.
Ponoreni zapouzdfenych krouzkl do horké vody je doporu¢ovano tam, kde provozni podminky vyzaduji
jejich €astou montaz do drazek.

Vyhody:
- postupné a rovnomérné prohfati celého krouzku;

- nizsi pofizovaci a provozni naklady ve srovnani s ohfevem v peci nebo troubé;
- doba ohfevu je neomezena.



Pec / Trouba

1. Do pece / trouby umistéte dva nebo vice plechl s rovhomeérné rozlozenymi tésnicimi krouzky tak,
abyste méli moznost jejich cyklické zamény podle stupné ohfati a pfipravenosti krouzkd k montazi.
Nastavte teplotu ohfevu na 100 °C (snhazte se zachovat stabilni teplotu).

Krouzky zahfivejte minimalné 15 minut (bez Casového omezeni).

Krouzky vyjimejte z pece / trouby spolu s horkym plechem k del§imu udrzeni jejich teploty.

Je-li to mozné a bezpecné, berte krouzky z plechu postupné podle montazni potfeby. Pouzijte
pfitom napfiklad tepluvzdorné rukavice nebo klesté (pozor na poskozeni krouzku).

Kdyz plech z pece / trouby odeberete, umistéte na jeho misto jiny s nizsi teplotou. Polohu plechu
cyklicky zaméniujte podle teploty v urCité Casti pece / trouby, abyste méli nahfaté krouzky stale
v pohotovosti k montazi.

7. Krouzek namontujte dfive nez stac¢i vychladnout a ztuhnout.

Vyhody:

- postupné a rovnomérné prohfati celého krouzku;
- doba ohfevu je neomezena.

abrown

o

Nevyhody:

- nékolik krouzkld na plechu je nutné rychle sou¢asné namontovat, dokud jejich obalka nevychladne a
opét neztuhne;

- teplota uvnitf pece / trouby maze kolisat pfi jejim otvirani a zavirani;

- nakup pece / trouby a jeji provozni naklady.

Pfimy ohiev (nedoporuéeno)

Vyuziti pfimého ohfevu, napf. pomoci hofakll a ploten nedoporu¢ujeme kvuli nerovhomérnému ohievu.
Teplo obyCejné pfichazi jen na jednu stranu obalky tésnéni, ohfiva jeho jadro, ale uz nedochazi k druhé

k rozpojeni jadra pfi montazi.

Zpusoby montaze tésnéni do drazky

VnéjSi drazka

Pfed montazi doporuCujeme krouzek nahfat. Pomoci konického montazniho nastroje tésnici krouzek
rovhomérné roztahujte, dokud nezapadne do drazky. Po umisténi krouzku do drazky na néj mulzete
z vnéjSi strany rovnomérné zatlacit, aby se po celém obvodu vratil do plivodniho rozméru. Montazni nastroj

musi byt hladky a také na povrchu drazky nesmi byt ostré hrany nebo otfepy pfed ani po montazi, aby
nedoslo k mechanickému poskozeni tésnéni.




Vnitfni drazka

Zajistéte, aby drazka byla bez ostrych hran a otfepu. Po doporu¢eném nahrati vytvarujte tésnici krouzek do
ovalu. Stlacte jej a jeden jeho konec vsunite do drazky. Potom pomoci vhodného nastroje vtlacte do drazky
i druhy konec krouzku. PfesvédcCte se, Ze se v drazce po montazi nenachazeji ostré hrany ani otfepy.
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